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NORMANDY COATING, expert dans la préparation de substrats pour I'électronique imprimée, offre un large
panel de traitements qui optimisent les caractéristiques physico-chimiques des films destinés aux
exigences de I'impression d’encres conductrices et de composants semi-conducteurs.

Iraitement [CA

* Adhérence
* Anti-adhérence

® De 234500 pd'épaisseur
* 170% - 30 min

Chez NORMANDY COATING, la passion
de fournir nos solutions techniques inno-
vantes se cultive depuis les origines.
Grace a la taille humaine de 'entreprise,
nous sommes aux cotés de nos parte-
naires qui peuvent compter sur notre en-
gagement pour les accompagner et me-
ner a bien leurs projets. Pour nous, étre
partenaire, c’est construire une relation
solide et dynamique, c’est chercher a
toujours mieux comprendre la spécifici-
té des besoins et proposer les solutions
adaptées.

Fort de plus de 50 ans d’expérience dans
le traitement du film polyester (RHONE
POULENC/REGMA), NORMANDY
COATING sert ses partenaires a tra-
vers plus de 50 pays dans le monde.

NORMANDY COATING et I'électro-
nique imprimée : des solutions
techniques et adaptées

Expert dans la préparation de substrats pour
I'électronique imprimée, notre entreprise offre
un large panel de traitements qui optimisent
les caractéristiques physico-chimiques des
films destinés aux exigences de I'impression
d’encres conductrices et de composants se-
mi-conducteurs.

Exemple de traitement: adhé-
rence des encres Ag, C, Diélec-
triques

Finalité : maximiser 'adhérence d’encres et de

composants semi-conducteurs sur le substrat
de maniére permanente.

Depuis plus de 50 ans, en tant que pionnier de
la technologie du traite-
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Notre laboratoire adapte nos formules pour les
ajuster aux besoins de nos clients (force d’adhé-
rence, degré d'opacité, compatibilité avec la

chimie d’encres conductrices spécifiques...

Grace a une politique d'investissement vigou-
reuse menée au cours des derniéres années,
notre parc machine performant s’adapte aux
exigences et aux spécificités de nos marchés.

Exemple de traitement : stabilité
dimensionnelle a 170°C

Finalité : amélioration de la stabilité dimen-
sionnelle du film PET:

Nous avons investi dans une nouvelle ligne de
production a la pointe de la technologie d’au-
jourd’hui. Elle permet de minimiser le taux de re-
trait lorsque le film est exposé a la température,
par exemple, lors d'impressions sérigraphiques
d’encres conductrices.

La finesse de I'équipement permet de diviser par
10 a 20 le retrait thermique d'un film PET exposé
a 170° durant 30 minutes.
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